SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.02.01a

REMONT CZASTKOWY

NAWIERZCHNIA TLUCZNIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszejszczegétowej specyfikacji technicznej &) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z remontem czastkowym
nawierzchni bitumicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja (SST) stosowana jest jako dokumenetprgowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
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1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni thuczniowych i
obejmuja: naprawe wybojow ubytkdw.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Remont czastkowy nawierzchni - zesp6t zabiegdw technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwiazanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu
ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie, hamujace proces powigkszania
si¢ powstatych uszkodzen.

Pojecie ,remont czastkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogdélnym pojeciu
,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest objgte ogdlniejszym pojgciem ,,utrzymanie
drég”.
1.4.2.Ubytek - wykruszenie materiatlu mineralnegona glebokos$¢ nie wigksza niz grubosé
nawierzchni

1.4.3.Wyb6j - wykruszenie materialu mineralnegona gleboko$¢ wieksza niz grubosé
nawierzchni.

1.4.4. Kruszywo tamane - materiat ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie
skat litych, wg PN-B-01100 [1].

1.4.5.Kruszywo tamane zwykte - kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrgime
przekruszenia skal litych i rozsiania na frakcje lub grupy frakcji, charakteryzujace si¢
ziarnami ostrokrawedziastymi o nieforemnych ksztattach, wg PN-B-01100 [1].

1.4.6.Thuczen - kruszywo tamane zwykle o wielko$ci ziarn od 31,5 mm do 63 mm.
1.4.7 Kliniec - kruszywo tamane zwykte o wielko$ci ziarn od 4 mm do 31,5 mm.
1.4.8.Miat - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziarn do 4 mm.

1.4.9. Mieszanka drobna granulowanakruszywo uzyskane w wyniku rozdrobnienia w
granulatorach tamanego kruszywa zwyklego, charakteryzujace si¢ chropowatymi
powierzchniami i foremnym ksztalttem ziarn o stgpionych krawedziach i narozach, o
wielkosci ziarn od 0,075 mm do 4 mm.

1.4.10.Piasek- kruszywo naturalne o wielkos$ci ziarn do 2 mm.

1.5. Ogo6lne wymagania dtyczace robot

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SSFND-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1 Rodzaje materialéw

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu remontu czastkowego nawierzchni
thuczniowej wg PN-S-96023 [20] sa:
— kruszywo tamane zwykle - thuczen i kliniec, wg PN-B-11112 [15],
— mieszanka drobna granulowana, wg-BN1112 [15],
— kruszywo do zamulenia gornej warstwy nawierzchniiat, wg PN-B-11112 [15] lub
piasek wg PNB-11113 [16],
— woda @ skropienia podczas watowania i zamulania.



2.2 Wymagania dla materialow

Klasa i gatunek kruszywa, w zaleznos$ci od kategorii ruchu, powinna by¢ zgodna z
wymaganiami normy P#-96023 [20].

Dla drog obciazonych ruchem:
— $rednim i lekkosrednim - kruszywo klasy co najmniej Il gatunek 2,
— lekkim i bardzo lekkim kruszywo klasy Il lub Ill, gatunek 2.

Wymagania dla kruszywa podano w tablicach 1, 2i 3.

Tablical. Wymagania dla thucznia i klinca klasy II i 11T wedtug PN-B-11112 [15

Lp. Wiasciwosci Wymagania

klasa Il klasa Il

1 | Scieralno$¢ w bebnie kulowym (Los Angeles) wg PN-B-
0671442 [13]:
a) po pelnej liczbie obrotow, % ubytku masy, nie wigcej

niz:
- w thuczniu 35 50
— wklincu 40 50

b) po 1/5 pelej liczby obrotow, % ubytku masy w
stosunku do ubytku masy po pelnej liczbie obrotow,

nie wigcej niz: 30 35
2 | Nasiakliwo$¢, wg PN-B-0671418 [9], % (m/m), nid
wigcej niz:
c) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 2,0 3,0
d) dla kruszyw ze skat osadowych 3,0 5,0

3 |Odpornos¢ na dzialanie mrozu, wg PN-B-0671420
[11], % ubytku masy, nie wigcej niz:

e) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 4,0 10,0
f) dla kruszyw ze skat osadowych 5,0 10,0

4 | Odpornos$¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej
metody bezposredniej, wg PN-B-0671419 [10] i PNB-
11112 [15], nie wigcej niz:

- wklifcu, 30 nie

- w thuczniu nie bada si¢ bada sie

Tablica 2. Wymagania dla thucznia i klinca gatunku 2, wedtug PN-B-11112 [15]

Lp. Wiasciwosci Wymagania
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1 |Uziarnienie wg PNB-0671415 [7]:
a) zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, odsianych na
mokro, % (m/m), nie wigcej niz:

- w thuczniu 3
- w klincu 4
b) zawartos¢ frakcji podstawowej w tluczniu lub klincu, %
(m/m), nie mniej niz: 75
C) zawarto$¢ podziarna w thuczniu lub klificu, % (m/m), nie
wigcej niz: 15
d) zawarto$¢ nadziarna w thuczniu lub klincu, % (m/m), nie
wigcej niz: 15
2 | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych w ttuczniu lub klincu, wg 02

PN-B-0671412 [6], % (m/m), nie wigcej niz:

3 | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-0671416 [8], %
(m/m), nie wigcej niz:

- w thuczniu 40

- w klincu nie bada si¢

4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych w thuczniu lub klincu

wg PN-B-0671426 [12], barwa cieczy nie ciemnigjsza niz: Wzorcowa

Tablica 3. Wymagania dla miatu i mieszanki drobnej granulowanej wg PN-B-11112[15]

Wymagania dla
Mieszanki
miatu drobnej
granulowanej

Lp. Wiasciwosci

1 |Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-0671412

[6], % (m/m), nie wigcej niz: 0.5 0.1
2 | Wskaznik piaskowy, wg BN-64/893101 [22], nie
mniejszy niz: 20 65
- dla kruszywi z wyjatkiem wapieni
YVl Z wy) P 20 40

- dla kruszywa z wapieni

3 |Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, wg PN-B-

0671426 [12]. Barwa cieczy nie ciemniejsza niz: wzorcowa | Wzorcowa

4 | Zawarto$¢ nadziarna, wg PN-B-0671415 [7], % (m/m),

L. 20 15
nie wigcej niz:
5 |Zawarto$¢ frakcji od 2,0 mm do 4,0 mm, wg PN-B- nie 15
0671415 [7], % (m/m), nie mniej niz: bada si¢

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.



3.2. Sprzet do remontu nawierzchni

Wykonawca przystgpujacy do wykonania robdt powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

— uktadarek lub rowniarek do rozscielania tlucznia,

— walcow statycznych, zwykle o nacisku jednostkowyamajmniej 30 kN/m, ew. walcow
wibracyjnych o nacisku jeastkowym watu wibrujacego co najmniej 18 kN/m lub
plytowych zageszczarek wibracyjnych o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m

— przewoznych zbiornikow do wody (beczkowozdéw) zaopatrzonych w urzadzenia do
rozpryskiwania wody oraz pomp do napetniania beczkowozéw woda.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Ogblne zasady wykonania robot

Ogllne zasady wykonania rob6t podano w SSIM{D0.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 5.

4.2. Przygotowanie podloza

Podloze pod nawierzchni¢ thuczniowa powinno by¢ przygotowane w taki sposob
jak podtoze w sasiedztwie naprawianego ubytku lub wyboju.

4.3 Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubo$¢ warstwy nawierzchni tluczniowej nie moze by¢ po
zaggszezeniu mniejsza od 7 cm.

Maksymalna grubo$¢ warstwy nawierzchni po zaggszczeniu nie moze przekraczac
20 cm. Remont nawierzchri grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywaé w dwoch
warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci.
Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu i
zaklinowaniu osiagnigto grubos¢ wymagana.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ zaggszczane przejSciami walca
statycznego gladkiego, o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m lub
zaggszczarka.

Po zaggszczeniu warstwy kruszywa grubego nalezy zaklinowaé ja poprzez
stopniowe rozsypywanie klinca od 4 do 20 mm i mieszanki drobnej granulowanej od 0,075
do 4 mm przy ciaglym zaggszczaniu walcem statycznym gladkim lub zaggszczarka.

Warstwy dolnej (o ile uktada si¢ na niej od razu warstwg gorna) nie klinuje sig,
gdyz niecalkowicie wypelnione przestrzenie migdzy ziarnami thucznia powoduja lepsze
zwiazanie obu warstw ze soba. Natomiast gorng warstwg nalezy klinowaé tak dhugo,
dopodki wszystkie przestrzenie nie zostana wypetnione klincem.

W czasie zaggszczania zaleca sig¢ skrapia¢ kruszywo woda tak czgsto, aby bylo
stale wilgotne, co powoduje, ze kruszywo mniej si¢ kruszy, mniej wyokragla i latwiej
uktada szczelnie.

Zaggszczenie mozna uwaza¢ za zakonczone, jesli nie pojawiaja si¢ $lady po
walcach 1 wybrzuszenia warstwy kruszywa przed watami.

Nalezy rozsypac¢ cienka warstwg miatu (lub ew. piasku), obficie skropi¢ go woda 1 wcierac,
w zaklinowana warstwe tlucznia, wytworzona papke szczotkami z piasawy. W trakcie
zamulania nalezy przepusci¢ kilka razy walec na szybkim biegu transportowym, aby papka
zostata wessana w glab warstwy. Waly walca nalezy obficie polewa¢ woda, w celu
uniknigcia przyklejania do nich papki, ziarn klinca i thucznia. Zamulanie jest zakonczone,
gdy papka przestanie przenika¢ w glab warstwy.

Jesli nie wykonuje si¢ zamulenia nawierzchni, to do klinowania kruszywa grubego
nalezy dodawa¢ rowniez miat.

W przypadku zaggszczania kruszywa sprzgtem wibracyjnym (walcami
wibracyjnymi o nacisku jednostkowym watu wibrujacego co najmniej 18 kN/m lub
phytowymi zageszczarkami wibracyjnymi o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m?),
zaggszczenie nalezy przeprowadza¢ wedtug zasad podanych dla walcow gtadkich, lecz bez
skrapiania kruszywa woda.
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5. OBMIAR ROBOT

5.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SSWD0.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 7.

5.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest m* (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej
powierzchni nawierzchni.

6. ODBIOR ROBOT

6.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogollne zasady odbioru robét podano w SSM®0.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST
i wymaganiami Zamawiajacego, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

6.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni,
7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 9.

7.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 firemontu czastkowego nawierzchnituczniowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- wywoOz odpadow,
- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,

- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanigprzetu z placu budowy.



